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Stopy metali s3 najwazniejszymi materiatami inzynierskimi stosowanymi powszech-
nie w budownictwie, urzadzeniach przemystowych, $rodkach transportu i maszynach,
eksploatowanych w zréznicowanych warunkach obcigzen mechanicznych, cieplnych
i srodowiskowych. Coraz bardziej ekstremalne warunki zastosowania — wzrost tempe-
ratury eksploatacji, wyzsze obcigzenia, skazenie srodowiska — wymuszaja postep w kon-
strukcjach i technologiach materialowych.

Postep w dziedzinie materiatéw zmierza w dwoch kierunkach. Pierwszym jest mo-
dyfikacja istniejacych materialow w celu polepszenia ich wlasnosci uzytkowych, przy
zmniejszonym zuzyciu surowcow i zredukowanej energochlonnoséci wytworczych tech-
nologii przemystowych oraz ograniczonym skazeniu ekologicznym srodowiska. Drugi
kierunek obejmuje projektowanie i wytwarzanie nowych materialéw, zwlaszcza zaawan-
sowanych, o szczegdlnych wilasnosciach fizycznych, termicznych i innych. Sprostanie
tym zalozeniom wymaga ciaglego gromadzenia do$wiadczen eksploatacyjnych, przede
wszystkim we wspolpracy z zainteresowanymi zespolami inzynierskimi z poszczegdl-
nych galezi przemystu, oraz prowadzenia cigglych badan naukowych. Dzialania te znaj-
duja odbicie we wszystkich rodzajach wspoétczesnych materiatow.

Tematyka niniejszego podrecznika dotyczy wybranych grup materialéw, takich jak:
stale konstrukcyjne spawalne, stale nierdzewne, stale do pracy w podwyzszonej tempe-
raturze, stopy zaroodporne i zarowytrzymale, stopy odporne na zuzycie $cierne, stopy
aluminjum i kompozyty metalowe. Wyboru analizowanych grup materiatéw dokonano
na podstawie wielu prac badawczych realizowanych przez pracownikéw Zespotu Inzy-
nierii Spajania Katedry Inzynierii Materialowej i Spajania na Wydziale Mechanicznym
Politechniki Gdanskiej.

Podrecznik jest przeznaczony dla studentéw kierunkéw mechanika i budowa ma-
szynm, inzynieria materiafowa, energetyka oraz kierunkéw pokrewnych, realizujacych pro-
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gram przedmiotu wspétczesne materialy inZynierskie, ktory bazuje na podstawach mate-
rialoznawstwa, inzynierii materialowej i technologii materiatowych. Ksigzka moze by¢
tez przydatna dla inzynieréw pracujacych w przemysle i w biurach projektowych.
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